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PROGRAM
TARGOW

1 DZIEN 24 WRZESNIA 2024 (WTOREK)

09:00-17:00 Godziny otwarcia targéw dla publicznosci

10:00-12:00 Obrady Komisji Konkursowej nt. medali,
wyroznien i nagrod Targdw Kielce — hala E, sala E2.
10:30-10:45 Uroczystosc otwarcia targéw — Speech Arena.
11:00-13:00 Seminarium Foundry Goes Green cze$¢ 1 —
Speech Arena.

Wstep bezptatny po uprzedniej rejestracji na stronie

targow METAL.

W programie m.in.:

m Tytuf prelekcji: Foundry Goes Green z Abas ERP:

wdrozenie systemu odpowiedzig na wyzwania
krajowych odlewni.

Prelegenci: Andrzej tadysz i Adrian Jonczyk,
Abas Business Solutions Poland Sp. z o. o.

m Tytut prelekcji: Elektryfikacja przemystu.
Wyzwania stawiane w XXI w. i korzysci z nich ptynace.
Prelegent: Michat Karol Kozak, Kanthal

m Tytut prelekcji: Obrdbka cieplna. Poszerzenie mozliwosci
technologicznych hartowania i lutowania indukcyjnego
dzieki zastosowaniu generatora o szerokim zakresie
czestotliwosci.

Prelegenci: dr inz. Krzysztof Konopka, Prezes ELKON Sp. z 0.0.,

Politechnika Slaska — Wydziat Elektryczny, dr inz. Zdzistaw

Konopka, Wiceprezes ELKON Sp. z o.0.

m Tytut prelekcji: Zmniejszenie sladu CO, odlewéw
wysokocisnieniowych dzieki innowacyjnym
urzadzeniom peryferyjnym.

Prelegent: Dr Andreas Mertz, Kierownik ds. rozwoju

w FONDAREX Europe

12:15-13:45 Posiedzenie Komisji Odlewnictwa Polskiej
Akademii Nauk oddziatu katowickiego potgczone z wrecze-
niem nagréd i wyrdznien w Konkursie PAN im. prof. W. Sakwy
za najlepsza prace dyplomowg magisterska z zakresu
odlewnictwa.

14:30-15:00 GALA — uroczystos$¢ wreczenia nagrdod targo-
wych za najlepsze produkty prezentowane podczas targéw—
Speech Arena.

Wstep wolny (po zakonczeniu poczestunek z lampkg wina).

ol Magazyn Targowy

17:00-19:00 mozliwo$¢ zorganizowania przez Wystawcow
na stoiskach przyjecia dla swoich gosci w halach targowych —

hala E.

19:00-23:59 Bankiet targow METAL, HEAT TREATMENT,

ALUMINIUM & NONFERMET, Recykling i Control-tech —
wstep z zaproszeniami — Centrum Kongresowe Targéow
Kielce.

Il DZIEN 25 WRZESNIA 2024 (SRODA)

09:00-17:00 Godziny otwarcia targéw dla publicznosci

11:00-13:00 Seminarium Foundry Goes Green czes¢ 2 —
Speech Arena.

Wstep bezptatny po uprzedniej rejestracji na stronie
targéw METAL.

m Tytut prelekcji: Najnowsze rozwigzania z zakresu
sztucznej inteligencji w branzy odlewniczej. System
Smart Quality dla zeliwa oraz dla ci$nienidwki stuzacy
do optymalizacji procesow produkcyjnych z wykorzy-
staniem sztucznej inteligencji - SMART FOUNDRY.

m Tytut prelekcji: Mozliwosci inwestycyjne -
Specjalna Strefa Ekonomiczna STARACHOWICE S.A

m Tytut prelekcji: Oferta Funduszy Europejskich dla
Przedsiebiorcow

Prelegent: Anna Koszykowska, specjalista ds. Funduszy
Europejskich, Urzad Marszatkowski Wojewodztwa
Swietokrzyskiego, Gtéwny Punkt Informacyjny Funduszy

Europejskich

m Tytut prelekcji: CBAM i podatek weglowy - jak raporto-
wac madrze i wiasciwie emisyjnos¢ w imporcie?

Prelegent: Anna Zurawiecka, Ekspert ds. CBAM - Green

Reporting sp.z 0.0.

13:00-13:30 Poczestunek po zakonczeniu seminarium dla
uczestnikéw i zaproszonych gosci — Speech Arena.

14:30-15:00 Spotkanie nt. prezentacji polskich odlewni
podczas przysztorocznych targéw MSPO 2025 — zapraszamy

na spotkanie w sprawie prezentacji potencjatu polskiego
przemystu odlewniczego dla branzy zbrojeniowej
pt. ,Polskie odlewnictwo dla przemystu zbrojeniowego -

MSPO 2025”.

17:00-17:15 Zakorniczenie targéw

Aktualny program dostepny na stronie targéw.
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Przemystowa Jesien 2026 z nowa
halg? Wszystko na to wskazuje!

— Stoimy u progu budowy nowej hali wystawienniczej o powierzchni ponad 11 tys. metrow
kwadratowych. Tylko nowoczesna, stata hala pozwoli nam zapewnic¢ poziom, jakiego
oczekujq od nas wystawcy - mowi Andrzej Mochon, prezes Targow Kielce.

Zakonczenie prac planowane jest na polowe 2026 r., co oznacza, Ze jeszcze nie tegorocz-
ne, ale juz kolejne targi Metal oraz inne wydarzenia wchodzace w sklad Przemyslowej
Jesieni moglyby sie odby¢ w nowej przestrzeni targowej.

Nowa inwestycja kolejnym krokiem
w rozwoju Targéw Kielce

Targi Kielce dysponujg siedmioma
halami wystawienniczymi. Ostatnia
z nich, najwieksza i najnowoczesniej-
sza hala E, zostata oddana do uzytku
w 2010r. Trzy lata pdzniej zakoiczono
budowe Centrum Kongresowego i par-
kingu wielopoziomowego dla 500 aut.
Miedzy innymi te inwestycje pozwolity
Targom Kielce na ugruntowanie pozy-
cji wicelidera wérdd osrodkéw tar-
gowych w Europie Srodkowo-Wschod-
niej i organizacje, poza wydarzeniami
targowymi, kilkuset imprez konferen-
cyjnych rocznie.

— Szybko okazato sie, ze 36 tysiecy
metréw kwadratowych w halach,
a takze 2 tysigce metrow kwadrato-
wych w Centrum Kongresowym to
nadal zbyt mato. Granice mozliwosci
osiggnelismy nie tylko w przypadku
targow Agrotech, ale takze przy orga-
nizacji kilku kolejnych wydarzen, ktore
wymagajq od nas budowy tymcza-
czasowych hal. Tak sie dzieje takze
w przypadku Miedzynarodowego
Salonu Przemystu Obronnego i Prze-
mystowej Wiosny — zaznacza prezes
Mochon.

25. jubileusz targéw Metal w nowej
formule

Jedno z wiodacych wydarzen prze-
mystu odlewniczego w Europie swie-

3rédto: Targi Kielce

dr Andrzej Mochon, prezes Targow Kielce

tuje w tym roku 25. odstone naj-
wiekszego w Polsce spotkania branzy
metalurgicznej.

— Poza nowym brandingiem i oprawgq
graficzng, wystawcow i zwiedzajgcych
czeka nowa, odswiezona formuta wyda-
rzenia. ,Przemystowa Jesien” potrwa
nie 3, jak dotychczas, a 2 dni, ale boga-
ty program spotkan i konferencji nadal
zagwarantuje odpowiednio wysokg
jakos¢ — dodaje prezes kieleckiego
osrodka. — Decyzja o skroceniu targow
to ukton w kierunku wystawcow i zwie-
dzajgcych, ktorzy szczegdlnie teraz,

w czasach odchodzenia Europy od
tzw. ,brudnego, ciezkiego przemystu”,
liczq kazdq ztotdwke, rowniez te wy-
dawang na udziat w targach. Mysle,
Ze bedzie ona strzatem w dziesigtke
(podobnie jak ta sprzed kilku lat) o or-
ganizacji targéw Metal w cyklu dwu-
letnim —mowi prezes Andrzej Mochon,
podkreslajac hasto przewodnie tego-
rocznej edycji, ktére brzmi: ,Dwa dni
spotkan — Maksimum mozliwosci”.

Udziat w wydarzeniu jest doskonata
okazjg, aby by¢ na biezgco z najnow-
szymi trendami oraz innowacjami
w branzy, a takze by nawigza¢ wartos-
ciowe kontakty biznesowe.

Jednym z najwazniejszych punktow
programu ,,Przemystowe] Jesieni”
bedzie seminarium ,Foundry Goes
Green”, poswiecone ekologicznym
aspektom w branzy odlewniczej. — Pa-
trzgc na duze zainteresowanie semina-
rium ,,Foundry Goes Green” podczas
poprzedniej edycji, zdecydowalismy
0 jego wydtuzeniu do dwoch dni. W tym
czasie uczestnicy bedq mieli okazje
zapoznac sie m.in. z najnowszymi tech-
nologiami odlewania cisnieniowego
i z rozwigzaniami dotyczqcymi czystego
powietrza, ktdre nie tylko przyczyniajq
sie do ochrony Srodowiska, ale rowniez
przynoszq znaczne 0szczednosci —
konczy prezes Targdw Kielce Andrzej
Mochon, zachecajgc do uczestnictwa
w targach spod szyldu ,, Przemystowej
Jesieni” juz 24-25 wrzes$nia br.
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W artykule
wykorzystano
wypowiedzi firm
bedacych
wystawcami
targow

(nazwa firmy,
stoisko):

= Enimetal E-111

= Oberon Robert
Dyrda E-97

= 7ZGM Zebiec S.A.
E-93

Pelna lista
wystawcow
nas. 13.

Branza odlewnicza -
aktualny stan, przysztosc i wyzwania

Branza odlewnicza, podobnie jak wiekszo$¢ gatezi przemystowych, mierzy sie obecnie z licznymi
wyzwaniami, przez co jej najblizsza przysztosc¢ stoi pod do$¢ duzym znakiem zapytania. Wojna
w Ukrainie, wysokie ceny energii, koniecznos¢ transformacji energetycznej i wdrazania rozwiazan
z obszaru Przemystu 4.0 - to najpowazniejsze z tych wyzwan.

olska i europejska branza odlewnicza w ostatnich
P dwoch dekadach borykata sie z powaznymi wyzwa-
niami, w tym przede wszystkim kryzysem finanso-
wym, pandemig COVID-19 czy wojng na Ukrainie. Do tego
trzeba dodac¢ konieczno$¢ dostosowania sie do wymogow
zréwnowazonego rozwoju, wysokie ceny energii, a takze
dynamiczny wzrost konkurencji przede wszystkim ze
strony panstw azjatyckich (gtéwnie Chin i Indii).
Obecnie (dane za 2022 r.) udziat wyprodukowanych
w Europie (w$réd panstw zrzeszonych w CAEF) odle-
woéw stanowi ok. 12% globalnej produkcji, podczas gdy
na poczatku tego stulecia wynosit on 25%. Zdecydowa-
nym liderem, jesli chodzi o globalng produkcje, sg Chiny
z ok. 55-proc. udziatem w rynku. Wéréd najwiekszych
Swiatowych producentéw znajdziemy réwniez Indie,
Stany Zjednoczone i Japonie.
W 2022 r. odlewnie zeliwa i stali w krajach cztonkow-
skich CAEF wyprodukowaty 10,7 mIn ton odlewéw. W po-

réwnaniu z rokiem poprzednim produkcja zwiekszyta
sie 0 0,3%, jednak byta o 6,5% nizsza niz w 2019 r.
i012,1% nizsza niz w 2018 r. Liderami europejskiego
rynku sa Niemcy, Turcja, Francja, Hiszpania i Wtochy.
Te pie¢ panstw odpowiada za ponad 80% europejskiej
produkcji odlewéw z metali zelaznych.

Najwiekszy, ponad 10-proc. wzrost produkcji odno-
towaty Szwecja i Wlk. Brytania, natomiast najwieksze
spadki Polska (o 15%) i Stowenia (0 9,9%).

Odlewnie metali niezelaznych odnotowaty natomiast
spadek produkcji 0 1,1% (do 3,8 mln ton). Europejskimi
liderami sa Wtochy, Niemcy i Turcja - w tych panstwach
wyprodukowano ponad 62% catkowitej ilo$ci odlewow
z metali niezelaznych.

Wsrod odlewéw z metali zelaznych dominujg odlewy
zeliwne (ok. 48% tacznej produkcji). Odlewy z zeliwa
sferoidalnego stanowig 44,3% rynku, a odlewy staliw-
ne ok. 7,5%. W produkcji odlewdéw ze stopéw metali
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TABELA 1. PRODUKCJA ROZNYCH RODZAJOW ODLEWOW W POLSCE ni metali niezelaznych. Ponad 90% dziatajacych w naszym
W LATACH 2018-2022 (W 1000 T) kraju odlewni nalezy do sektora MSP i odpowiadaja one za

40% catkowitej produkcji w Polsce.
Nie zmienia sie takze znaczaco struktura finalnych od-
biorcow wyprodukowanych w Polsce odlewdw. Caty czas
niekwestionowanym liderem w tym rankingu jest przemyst

2018 ‘ 2019 ‘ 2020 ‘ 2021 ‘ 2022

R0 S A e 6900 | 6550 | 5240 571,2 485,5

CIAGLIWE, W TYM:

#rédto: GUS, CAEF

ZELIWA 480,0 450,0 360,0 392,4 333,55 motoryzacyjny. Firmy produkujace samochody, ale réwniez
inne czes$ci i podzespoty dla tego sektora rynku odpowia-
AU STERGIALNE 160,0 155,0 124,0 135,2 14,9 daja az za 60% popytu na polskie odlewy. Natomiast kazda

z trzech kolejnych branz (budowlana, maszynowa, hutnic-

STALIWA 800 50,0 40,0 43,6 371 twa zelaza i stali) stanowi 10% rynku zbytu dla polskiej
7 branzy odlewniczej.
346,5 356,5 285,2 310,9 264,2 y )
STOPY MIEDZI 6,1 6,0 4,8 5,2 4,4

WYKRES 1. STRUKTURA PRODUKCJI ODLEWOW W POLSCE
ODLEWY ALUMINIOWE | 330,0 | 340,0 | 272,0 | 2965 | 2520 W 2022 R.

0,7% odlewy cynkowe

CYNK 7,5 7,5 6,0 6,5 5,6

odlewy ze stopdw miedzi odlewy z innych stopéw
2’9 3,0 2’4 2’6 2’2 y p Wy y p

0,6%

niezelaznych nadal dominuja metale lekkie. Ich udziat odlewy

wyni6st 88,2%. Ponadto udziat stopéw miedzi utrzy- aluminiowe

muje sie na poziomie ok. 5,2%, a udziat komponentow o
wykonanych ze stopéw cynku wynidst 5,7%. 33,60/0 odlewy zeliwne

| Przemyst odlewniczy w Polsce

W zwiagzku z rosyjska inwazja na Ukraine poczat-
ek 2022 r. byt bardzo dramatyczny réwniez dla wszys-
tkich polskich przedsiebiorstw. Rosngce ceny materia-
16w i energii osiggnety nieznane wcze$niej poziomy. odlewy staliwne
Sytuacja zmienita sie nieznacznie w drugiej poto-
wie 2022 r., gdy odnotowano powolny spadek cen.
Gtéwnym problemem dla firm z branzy odlewniczej stat
sie w tym okresie niezadowalajacy poziom naptywaja-
cych zaméwien. W efekcie catkowita produkcja odle-

wow w Polsce w 2022 r. wyniosta 749 725 tibytanizsza

0 15% w poréwnaniu z 2021 r. WYKRES 2. NAJWIEKSI ODBIORCY WYPRODUKOWANYCH
W POLSCE ODLEWOW

odlewy zeliwne rédto: CAEF, GUS

sferoidalne

Jesli chodzi o strukture produkowanych odlewéw na
polskim rynku, to jest ona niezmienna juz od dtuzszego pozostate
czasu. Dominujg odlewy zeliwne (produkcja w 2022 . -
wynosita 333 540 t), aluminiowe (252 008 t) i z zeliwa
sferoidalnego (114 886 t). Spora cze$¢ produkcji pol-
skich odlewni trafia na eksport. W przypadku odlewow
zeliwnych: 49%, odlewo6w staliwnych: 40%, a odlewow
metali niezelaznych: 45%.

Pochodzace z Polski odlewy z Zeliwa wykorzystuje
sie do produkcji m.in. bebnéw hamulcowych, korpuséw
sprezarek, blokéw i obudéw silnikéw, obudoéw przektad-
niiturbin, elementéw konstrukcyjnych maszyn obréb- maszyny
czych, tulei oraz kotnierzy cze$ci pomp i zaworoéw, a tak- i konstrukcje
ze elementdéw armatury przemystowej. Z kolei odlewy
staliwne stosuje sie np. jako elementy konstrukcyjne
i podzespoty maszyn gérniczych, a takze elementy ar-
matury przemystowej, két zebatych, obudowy przektad-
ni, ogniw gasienic i inne elementy maszyn i urzadzen.

Na polskim rynku na koniec 2022 r. funkcjonowa- budownictwo
1o 180 odlewni Zeliwa, 36 odlewni staliwa i 240 odlew-

energetyka
N\

hutnictwo
zelazaistali \

przemyst
motoryzacyjny

2rédto: CAEF, GUS
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Nastroj europejskiego przemystu
odlewniczego - lipiec 2024

W lipcu 2024 r. wskaznik nastrojow w europejskim przemysle odlewniczym (FISI - publikowany
przez CAEF wskaznik zbiorczy dostarcza informacje o wynikach europejskiego przemystu od-
lewniczego) odnotowat niewielki ruch w goére do 95,5 punktéw indeksowych. To wzrost
01,0 punktu w poréwnaniu z poprzednim miesigcem. Te niewielkg poprawe wskaznika FISI moz-
na przypisac réznym czynnikom, ktére wptywajg obecnie na europejskg gospodarke oraz bar-
dziej optymistycznym perspektywom w szerszym europejskim krajobrazie gospodarczym. Ostat-
nie wskazniki sugeruja, ze chociaz wyzwania nadal istniejg, rosnie poczucie stabilnosci, ktore
pozytywnie wptywa m.in. na przemyst odlewniczy. Co tez bardzo istotne: sektor motoryzacyj-
ny wykazat oznaki ozywienia, zapewniajgc bardzo potrzebny impuls dla przemystu odlewnicze-
go. Ozywienie popytu na podzespoty samochodowe przyczynito sie do ogélnej poprawy wskaz-
nika FISI, co odzwierciedla znaczenie tego sektora jako kluczowego czynnika napedzajacego

produkcje odlewniczg w Europie.

| Wyzwania i przyszto$¢ branzy odlewniczej

Najblizsza przysztos¢ branzy odlewniczej jest dos¢
niepewna, a to ze wzgledu na powazne wyzwania,
zjakimi bedq musiaty sie mierzy¢ przedsiebiorstwa z tego
sektora rynku. Poniewaz jest to branza mocno energochton-
na, jednym z najpowazniejszych probleméw beda wysokie
ceny surowcow, zwtaszcza energii elektryczne;j.

Niepewno$¢ ta zwigzana jest réwniez z agresja Rosji na
Ukraine, ktéra przetozyta sie nie tylko na problemy z do-
stepnos$cia niektorych surowcéw, na wzrost cen materiatéw
i energii (a w konsekwencji na wzrost inflacji), ale rowniez
na konieczno$¢ znalezienia nowych rynkéw zbytu.

- Mysle, ze branza odlewnicza znajduje sie aktualnie pod
bardzo duzq presjq, o czym Swiadczy¢é moze chociazby skro-
cenie targow Metal z 3 do raptem 2 dni - méwi Jan
Dyrda, Kierownik dz. Marketingu w Oberon Robert Dyr-
da. - Brutalnie piszqc: obecnie obserwujemy trend, ktory
okreslithym checiq przezycia w obliczu silnej konkurencji ze
Wschodu dla produkcji wielkoseryjnych, a takze konkurencji
dla czesci spiekanych drukiem 3D dla produkcji jednostkowej.
Co jest nietatwe przy jednoczesnych prébach spetnienia po-
stepowych norm ekologicznych, budowaniu rozpoznawalno-
Sci marek i szukania nisz, ktére mogtyby zagwarantowaé
»chwile oddechu” w swiecie wywierajqgcym ciggtq presje.

Branza odlewnicza stoi przed innymi wyzwaniami, z kto-
rymi od jakiego$ czasu boryka sie rowniez wiele sektorow
przemystu. To m.in. konieczno$¢ wdrazania proekologicz-
nych rozwigzan w celu ograniczenia negatywnego wptywu
na $rodowisko naturalne. Wyzwaniem (ale jednoczesnie
szansa na rozwoj) jest z kolei konieczno$¢ implementacji
zaawansowanych technologii zgodnych z ideg Przemystu
4.0, w tym dalszej automatyzacji i cyfryzacji proceséw pro-
dukcyjnych.

Jak moéwi Maciej Cupial, Dyrektor Handlowy z firmy
Enimetal, aktualny trend, ktéry jest widoczny w Polsce
i w innych krajach europejskich, to ewidentne kurczenie
sie rynku odlewni staliwa i zeliwa oraz rozw6j odlewni
metali lekkich, w szczegélnosci ci$nieniowych. W przypad-
ku tych ostatnich nie mozna méwic¢ o pasmie samych suk-
cesow.

- Transformacja branzy motoryzacyjnej, kryzys, ktéry odci-
snqt sie w branzy budowlanej czy AGD, to czynniki niesprzyja-

jgce - ale odlewnie cisnieniowe majq spore mozliwosci, jesli
chodzi o dywersyfikacje biznesowq i pozyskiwanie klientéw
zwielu branz. Za tq dywersyfikacjq czesto idq nowe technologie,
ktére pozwalajq sprosta¢é wymaganiom nowych zlece-
niodawcdéw, przy okazji zwiekszajgce konkurencyjnos¢ czy
zmniejszajqc negatywny wptyw na srodowisko naturalne - do-
daje Maciej Cupiat.

Z kolei Katarzyna Bernaciak, Dyrektor Sprzedazy z fir-
my ZGM Zebiec S.A., zauwaza, Ze kilka ostatnich lat przy-
zwyczaito nas do jednej gtéwnej zasady: nic nie jest stabil-
ne i przewidywalne. Oczywiscie problemem jest stagnacja
w przemysle europejskim (szczegélnie na rynku niemiec-
kim), co odzwierciedlaja wskazniki PMI: - Rok 2024 jest dla
wiekszosci odlewni trudny, cho¢ nasza firma ma sie relatywnie
dobrze dzieki zdywersyfikowanemu portfolio. Natomiast spa-
dek popytu to problem, ktéry - jak wierze - jest przejsciowy.
Kolejnym elementem jest dostosowanie przemystu odlewni-
czego (ktéry jest branzq wysoce energochtonng) do rygory-
stycznych przepiséw Srodowiskowych. Wymaga to kosztow-
nych inwestycji w nowe technologie, ktére pozwolg zreduko-
wac zuzycie energii i emisje CO,. W Polsce dodatkowym wy-
zwaniem jest konkurencja ze strony krajéw o nizszych kosztach
produkcji, cowymusza na firmach odlewniczych ciqggte poszu-
kiwanie innowacyjnych rozwiqzan i zwiekszanie efektywnosci
produkcji.

Katarzyna Bernaciak wyjasnia tez: - Na samgq produkcje
te wszystkie czynniki jeszcze tak bardzo nie oddziatujq, ale
wiekszos¢é firm zwiqzanych z branzq odlewniczq jest juz swia-
doma koniecznosci wprowadzania innowacji. Poprawa efek-
tywnosci energetycznej - a docelowo osiggniecie zeroemisyj-
nosci - wymaga wdrazania zasadniczych zmian w materia-
tach, Zrdodtach energii, a nawet i w technologii. To duze wy-
zwanie, zwtaszcza dla srednich i mniejszych odlewni, ale
takze dla ich dostawcdow. Poprawa efektywnosci energetycznej
jest nie tylko odpowiedziq na przepisy, ale takze sposobem na
obnizenie kosztéw operacyjnych w dtugim okresie czasu i mo-
ze prowadzi¢ do zwiekszenia konkurencyjnosci.

Jak zauwaza Jan Dyrda, problem ten jest bolesny, zwtaszcza
biorac pod uwage nie tylko odlewniczg, ale i catag metalur-
giczna historie, europejska tradycje i osiggniecia w tej dzie-
dzinie. - Niestety, nasz ,marsz ku chwale” zaczqt sie niedawno,
bo dopiero po XVIII w. w chmurach cuchngcych dymow i zanie-
czyszczen rewolucji przemystowej, gdy od starozytnosci to
ludnosé¢ Azji i Bliskiego Wschodu wykazywata sie przewagq
w tej materii. Na chwile obecng nie sposob nie zgodzic sie ze
stowami Ewy Zajgczkowskiej-Hermik skierowanych do Ursuli
von der Leyen: ,Jest pani twarzq europejskiego Zielonego t.adu,
ktory niszczy europejskq gospodarke i rolnictwo; ktory prowa-
dzi do tego, ze z Europy robi sie gospodarczy skansen. Jest pa-
ni twarzq wszystkich unijnych klimatycznych wariactw, ktdre
prowadzq do tego, ze my, Europejczycy, stajemy sie coraz bied-
niejsi.” Zielony tad brzmi atrakcyjnie jako hasto trafiajqce do
wyobrazni, bo kto nie chciatby Zy¢ w otoczony przyrodq w piek-
nym uporzgdkowanym $wiecie? Préby spetniania pospiesznie
narzuconych wysrubowanych norm sprawiajq jednak, ze euro-
pejska metalurgia, dostosowujqc sie do wymagan, nie jest kon-
kurencyjna, a wiekszos$¢ potencjatu mysli technicznej skupiona
jest wokét rozwigzywania energetycznych zagadek i uszczel-
niania miejsc ,energetycznych dziur” zamiast na faktycznym
pchaniu branz, w tym odlewniczej, do przodu. Czy jest to kie-
runek stuszny? Jak zawsze, czas pokaze. MM
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Najlepsze rozwigzania dla odlewni metali niezelaznych

Podczas targow Metal na stoisku fir-
my ENIMETAL zaprezentujemy szero-
ka oferte rozwigzan dla branzy odlew-
ni metali niezelaznych.

Na polskim rynku reprezentujemy przede
wszystkim firme JODOVIT SRL - producenta
produktéw chemicznych i tych niezbednych
i pomocnych w odlewaniu aluminium - na-
stawionego na cigglty rozwdéj wraz ze swoimi
Partnerami. W naszej ofercie znalez¢ moz-
na sole, topniki, modyfikatory, produkty
do czyszczenia pieca, Srodki smarne dla
odlewni ci$nieniowych, zaawansowane
pokrycia na kokile czy formy piaskowe
iwiele innych.

Podczas targéw stawiamy na nowoczesne
rozwigzania dla odlewni ci$nieniowych
stopéw aluminium - zintegrowany system
kontroli termowizyjnej J-HPDC z technologia
mikro-oprysku naszego doskonatego srodka
oddzielajacego J-nanox Lubrax.

Dzieki wspdlpracy z naszym kolejnym
Partnerem - F.li VEDANI SRL - chcemy
réwniez zaprezentowac dopracowane i naj-
wyzszej jakodci systemy termoregulowa-
nych komér wyposazonych w wymienne
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wktadki, pracujace z ttokami pierscieniowy-
mi. Uktad moze by¢ smarowany zewnetrz-
nie lub wewnetrznym systemem smarowa-
nia z udzialem wydajnego oleju na bazie
estrow syntetycznych serii Jodovit Lubrax
Piston Oil.

Enimetal ma réwniez zaszczyt re-
prezentowa¢ MARCONI SRL. To rodzin-
na firma z tradycjami siegajacymi 75 lat
w budowie piecy dedykowanym topieniu
aluminium. Podczas targéw Metal chcemy
pochwali¢ sie piecem topialnym najnowo-
cze$niejszej seri MTX - 2P, ktéry przy zuzy-

FUTURE & INNOVATIONS FOR
e - <l

ciu 58 m® gazu ziemnego pozwala na wypro-
dukowanie 1000 kg cieklego aluminium.
Zapraszamy na stoisko 111 w hali E.

Enimetal Sp. z o.0. Sp. K.
ul. Krdlewska 1

30-045 Krakow

tel.: 661 016 660

e: maciej.cupial@enimetal.com
www.enimetal.com
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STAL TOOLOX®

Te pytania zadawalo i zadaje sobie wielu
narzedziowcow na calym Swiecie po tym,
jakuzyli Toolox® po raz pierwszy. Dlacze-
go? Jakie sa zalety uzywania go w zasto-
sowaniach inzynierskich?

» Toolox® to wstepnie ulepszona cieplnie
stal konstrukcyjna i narzedziowa. Po obrob-
ce maszynowej detalu nie potrzeba hartowac.
To juz zostato zrobione!

* Toolox® jest zaprojektowany do bycia
ksztattowanym. Stal jest wyjatkowo czysta,
ma jednorodna mikrostrukture i zachowu-
je doskonalg stabilno$¢ wymiarowa podczas
obrébki. Dzieki temu jest to material, ktéry na-
daje sie rowniez do obrobki powierzchnio-

wej, takiej jak polerowanie, teksturowanie
iazotowanie.

» Toolox® doskonale zachowuje swoje wia-
$ciwodci w podwyzszonych temperaturach.
Jednym z jego wielorakich zastosowan sa na-
rzedzia i komponenty pracujace w podwyz-
szonych temperaturach (do 590°C - ze wzgle-
du na temperature odpuszczania).

* Toolox® jest réowniez dostepny w roz-
nych formatach. Jego wiasciwo$ci wypelnia-
ja ksztalt pretow plaskich lub okragltych, a Ty

wybierasz forme, ktéra najlepiej sie nada dla
Twoich zastosowan.

Stale z rodziny Toolox® zazwyczaj s uzy-
wane w obszarach zastosowan inzynierskich,
takich jak:

* ttoczenie oraz wykrawanie,

* komponenty maszyn,

* detale pracujace w podwyzszonych
temperaturach,

e odlewanie,

« formowanie na goraco.

Niskoweglowa idea gatunkéw Toolox®,
ktora jest konceptualnym spadkobiercq meta-
lurgicznych tradycji stali Weldox® i Hardox®
huty SSAB, sprawia, ze nadaja sie one do ciecia
metodami tlenowa, plazmowa, laserowa, elek-
troerozyjngidrutowa. Skutkuje to nadzwyczaj
ekonomiczng produkcja elementéw innych

Czy istnieje stal ,,do wszystkiego"” i gdzie jest dostepna?

niz prostopadios$ciennych. Réwniez spawanie,
z uwagi na réwnowaznik wegla, jest znacz-
nie tatwiejsze do przeprowadzenia. Toolox®
jest idealna stalg do proceséw hartowania po-
wierzchni, takich jak azotowanie, powlekanie
powtokami PVD czy hartowanie indukcyjne.
Oprdécz Toolox® w OBERON Robert Dyrda
do dostania rowniez stale:
« do pracy na goraco,
» do pracy na zimno,
» odprowadzajace ciepto (o przewodnosci
cieplnej az 62 W/mK!),
« stale na formy i ich korpusy.
Zapraszamy do skladania zapytan.

OBERON Robert Dyrda
ul. Cicha 15

88-100 Inowroctaw

tel.: 52 354 24 00
www.oberon.pl
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Magazyn Targowy

Nowoczesne rozwigzania
w branzy odlewniczej

Targi Metal wraz z towarzyszacymi salonami i pozostalymi wydarzeniami to najwazniejsze
spotkanie branzy metalurgicznej w naszym Kraju, a jednoczesnie jedna z wiodacych imprez
branzowych przemystu odlewniczego na europejskim rynku. Obecni na targach krajowi i za-
graniczni wystawcy gwarantujg bogata oferte rozwiazan, wéréd ktorych z cala pewnoscia nie
zabraknie nowoczesnych i zaawansowanych technologii.

sem, ktéry na przestrzeni lat zachodzi w kazdej

branzy przemystowej. Nie inaczej jest i w odlew-
nictwie. Przyczyny tych zmian sg rézne, jednak mozna
je pogrupowac w dwdéch gtéwnych kategoriach. To, po
pierwsze, zmiany, ktére s3 wywotane checig wyroéznie-
nia sie na tle konkurencji, uzyskania przewagi konku-
rencyjnej, a tym samym pozyskania nowych klientéw
i zwiekszenia wielko$ci sprzedazy oraz uzyskiwanych
przychodéw. Po drugie, sg to zmiany wywotane przez

R ozwoj technologiczny jest nieodtagcznym proce-

rézne czynniki zewnetrzne. Przedsiebiorstwo musi sie
zmienia¢ i dostosowywac¢ do nowych warunkéw ryn-
kowych, inaczej moze wiele straci¢, wtacznie z utratg
swojej konkurencyjnosci.

Do pierwszej grupy z pewnoscia nalezy zaliczy¢
wszystkie zaawansowane technologicznie rozwigzania,
ktére pozwola odlewniom zoptymalizowac swoje pro-
cesy, ograniczy¢ koszty dziatalnosci czy zwiekszy¢ ja-
ko$¢ wytwarzanych produktéw. Dzi$ standardem sta-
je sie automatyzacjaicyfryzacja proceséw produkcyj-



nych, dzieki czemu przedsiebiorstwa z branzy sa
w stanie produkowaé wiecej, taniej i lepiej, a jedno-
cze$nie staja sie bardziej elastyczne.

- W branzy odlewniczej obserwuje sie dynamiczny
rozwdj nowych technologii. Najszybsze zmiany zacho-
dzq w obszarach automatyzacji proceséw produkcyj-
nych, cyfryzacji i zréwnowazonego rozwoju — mowi
Michal Kozak, Market Manager Poland w firmie
Kanthal. I dodaje, Ze automatyzacja, w tym wykorzy-
stanie robotéw i zaawansowanych systemdéw stero-
wania, pozwala na zwiekszenie efektywnosci i pre-
cyzji produkcji. Cyfryzacja, w tym wykorzystanie
technologii Internetu i analizy danych, umozliwia
lepsze monitorowanie i optymalizacje proceséw.

Tego sektora rynku nie omijajg réwniez zmiany
i nowe rozwiazania z obszaru Przemystu 4.0. Moze
nie sg one jeszcze standardem, ale powoli bedg coraz
czeSciej pojawiac sie rowniez w nowoczesnych odlew-
niach. To np. wirtualizacja proceséw (mozliwo$¢ kom-
puterowej symulacji przebiegu catego procesu wy-
twarzania odlewéw - od szkicu az po finalny model),
ktora moze znaczaco skrocié¢ czas przygotowania do
wytwarzania danego produktu. Réwniez mozna sobie
wyobrazi¢ rozwigzania, ktére beda wykorzystywac
sztuczng inteligencje. Algorytmy Al beda mogty
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np. na biezaco monitorowac parametry proceséw
produkcyjnych i reagowac na biezaco, co pozwo-
li nie tylko zoptymalizowa¢ produkcje, ale réw-
niez zapobiega¢ wystapieniom awarii.

- Wiem, Ze cztowiek opiera sie przed zmianami,
jest peten obaw, lecz postepu nie mozna zatrzymac.
Jeszcze 10 lat temu sporadycznie robiliSmy systemy
grzejne powyzej 500 kW. Dzis to niemal standard,
a coraz czesciej pojawiajq sie instalacje wychodzg-
ce daleko poza 1 MW i liczba takich projektéw
wzrasta. Stqd tez firma KANTHAL inwestuje w no-
we technologie, zwiekszajqc zarazem zdolnosci
produkcyjne. Majqc swiadomosé¢, Ze nie wszystko
jestesmy w stanie zrobi¢ sami, dodatkowo nawig-
zaliSmy szereg partnerstw, Zeby da¢ klientom moz-
liwos¢ petnego wsparcia w jak najszerszym zakre-
sie w jednym miejscu - dodaje Michat Kozak.

| Odlewnie coraz bardziej eko

W drugiej grupie dominujg zmiany, ktdre sg efek-
tem przede wszystkim obecnych trendéw pro-
ekologicznych. Wynikaja one gtéwnie z obostrze-
nia przepiséw unijnych, ale réwniez z rosnacej
Swiadomosci ekologicznej przedsiebiorcéowiod-
biorcéw. Poniewaz odlewnie nalezg do grona
branz energochtonnych, generuja odpady, emi-
tuja zanieczyszczenia pytowo-gazowe, coraz
czesciej przepisy wymuszaja wdrazanie odpo-
wiednich zmian, ktére majg zmniejszy¢ negatyw-
ny wptyw branzy na srodowisko naturalne. Stad
tez coraz wieksza popularnoscig ciesza sie réz-
nego rodzaju proekologiczne rozwigzaniai tech-
nologie.

Wsréd tych rozwigzan mozna wyrdznic¢ m.in.
proekologiczne i nadajace sie do recyklingu ma-
teriaty, metody zagospodarowania odpadéw
poprodukcyjnych, a takze wszelkiego rodzaju
energooszczedne technologie, ktore zwieksza
efektywnos$c¢ energetyczng przedsiebiorstwire-
alizowanych procesdow.

- Zréwnowazony rozwdj, obejmujqcy redukcje
emisji, oszczednosc¢ energii i recykling materiatéw,
staje sie coraz bardziej istotny w odpowiedzi na
rosngce wymagania srodowiskowe i regulacyjne
- tlumaczy Michat Kozak. - I tu idealnie wpisujemy
sig potrzeby elektryfikacji przemystu. Dzigki zastoso-
waniu elektrycznych systeméw grzejnych mozna bar-
dzie efektywnie wykorzysta¢ energie w piecach. Za-
réwno w obrdbce cieplnej, jak i juz na etapie topienia.
Mam tu na mysli coraz glosniejsze w mediach roz-
wigzania, ktore wykorzystujg wodér. W najblizszym
czasie nalezy si¢ réwniez spodziewad wzrostu aktyw-
nosci klientéw koricowych w transformacji energe-
tycznej.

Maciej Cupiatl, Dyrektor Handlowy w firmie,
Enimetal zwraca uwage, ze w ci$nieniowym od-
lewaniu stopéw aluminium obserwujemy ciagty
rozwdj. To, co go napedza, to che¢ optymalizacji
procesu celem ograniczenia kosztéw produkec;ji
i zmniejszenia wptywu na srodowisko.

W artykule
wykorzystano
wypowiedzi firm
bedacych
wystawcami targow
(nazwa firmy,
stoisko):

= Enimetal E-111
= Kanthal E-34
= Oberon Robert Dyrda E-97

= Spectro Poland E-33
= ZGM Zebiec S.A. E-93

Pelna lista
wystawcow
nas. 13.




- Wobec powyzszego obserwujemy na rynku stosunko-
wo mtode i nowoczesne technologie, cho¢ juz znane
i sprawdzone, ktdre sq obecnie wdrazane przez coraz
wiecej odlewni. Najlepszym przyktadem jest smarowanie
form za pomocq srodkéw bezwodnych, czyli mikro-opry-
sku - méwi Maciej Cupiat. - Osrodki naukowo-badawcze
réwniez nie spoczywajq na laurach. Przyktadem moze
by¢ pozostajqca jeszcze w obszarze badan, ale dobrze
zapowiadajqca sie technologia odlewania cisnieniowego
ze stopéw w postaci potstatej (semi-solid), ktéra moze
zrewolucjonizowac proces i samego odlewania pod ci-
Snieniem i przygotowania metalu, tj. topienia/modyfika-
cji/czyszczenia/rafinacji. Dla nas, jako producenta mo-
dyfikatordéw, srodkéw do czyszczenia czy rafinacji, to
wazne, Zeby rowniez by¢ gotowym na rozwdéj w tym ob-
szarze.

| Bogata oferta wystawcoéw podczas
Przemystowej Jesieni w Kielcach

Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa
Metal, a takze towarzyszace im targi Heat Treatment,
Recykling, Aluminium & Nonfermet, a takze Control-
-Tech, od lat przyciagaja najwiekszych graczy z tego
sektora rynku. I to nie tylko z krajowego podwdrka.
Mozna sie wiec spodziewa¢ duzej dawki nowosci, cieka-
wych rozwigzan i technologii, ktére w najblizszych lat
moga decydowac o rozwoju catej branzy.

- Podczas targéw Metal ktadziemy nacisk z jednej stro-
ny na stal do zastosowan inZynierskich, jakq jest Toolox®.
Jej unikalnos¢ spowodowana jest uniwersalnosciq (stal do
pracy na gorgco, na zimno), wszechstronnosciq zastoso-
warn (na noze, formy, ttoczniki, prowadnice, matryce). Do-
starczamy jq juz w stanie ulepszonym cieplnie do 45HRC,
co tez znacznie skraca czas realizacji zlecen po stronie
naszych klientéw - wyjasnia Jan Dyrda, Kierownik
dz. Marketingu w Oberon Robert Dyrda. - Jednoczesnie
jednak oprdcz niej i ,klasycznych” stali oferujemy opaten-
towane hiszpariskie stale odprowadzajqce ciepto (o prze-
wodnosci cieplnej az 62 W/mK!) czy do pracy na gorgco
po przetopach elektrozuzlowych.

Jak méwi Maciej Cupiat z firmy Enimetal: - Misjq firmy
jest pomoc naszym partnerom w poprawie jakosci, przy
optymalizacji kosztéw, zmniejszeniu szkodliwego wptywu
na srodowisko oraz zwiekszeniu bezpieczenstwa pracow-
nikéw odlewni. Na targach Metal postawimy na technolo-
gie mikro-oprysku. W tym obszarze chcemy pomagac
kompleksowo - poczqwszy od projektu i wykonania formy
z wtasciwg kontrolq temperatury, przez monitorowanie
i optymalizacje procesu z wykorzystaniem technologii
termowizyjnej, po dostawe najnowszej generacji Srodkéw
smarnych.

Kolejnym rozwigzaniem, na ktére firma Enimetal be-
dzie ktas¢ nacisk w Kielcach, to systemy termoregulowa-
nych komoér wyposazonych w wymienne tuleje oraz ttoki
pierscieniowe wraz z uktadem smarowania. Ten bardzo
zaawansowany produkt jest gotowy na prace w obiegu
zamknietym, ktéry pozwala na jego odzysk i powtdrne
uzycie. To u wielu partneréw firmy zapewni rewolucje
w wydajnosci w systemie komora-ttok, a tym samym
znaczng redukcje szkodliwych odpadéw.

Magazyn Targowy

Podczas targéw Metal w Kielcach firma Kanthal bedzie
szczegolnie koncentrowac sie narozwiazaniach z zakre-
su elektryfikacji proceséw przemystowych.

- Nasze doswiadczenie w tej dziedzinie, ktére gromadzi-
my od ponad 90 lat, pozwala nam oferowa¢ rozwiqzania,
ktore nie tylko zwiekszajq efektywnosc¢ energetyczng, ale
takze przyczyniajq sie do zréwnowazonego rozwoju prze-
mystu - mowi Michat Kozak. Firma zaprezentuje swoje
innowacyjne technologie, takie jak Flow Heater, w stan-
dardzie nawet 60 kW oraz w wersjach indywidualnych
wiekszej mocy. Oferuje takze szereg indywidualnych
rozwigzan. Kanthal posiada m.in. caty proces produk-
cyjny i wspdlnie z klientami rozwija nowe produkty.

- Na potrzeby masowej produkcji dostosowalismy KAN-
THAL SUPER 1700 do wersji KANTHAL SUPER 1700N. Ta
symbioza z klientem pozwolita obnizy¢ koszty produkcyj-
ne, zachowujqc potrzebngq jakos¢ grzatek. Na targach nie
moze zabraknq¢ takze Kanthal GLOBAR SiC w nowej od-
stonie SDP i HD Max,TUBOTHAL, APM i AF TUBE, a takze
Fibrothal. Jednak gtéwnym celem bedzie rozmowa z na-
szymi gosémi. Zapraszamy do odwiedzenia naszego sto-
iska, aby dowiedzie¢ sie, jak nasze produkty mogq wes-
przec Paristwa firme w tych kluczowych obszarach - do-
daje Michat Kozak.

Z kolei firma Spectro Poland podczas zblizajacych sie
targdéw Metal zamierza zwréci¢ uwage narozwigzania,
ktore odpowiadaja na aktualne wyzwania branzy od-
lewniczej.

- Naszym priorytetem jest zaprezentowanie najnowsze-
go modelu spektrometru iskrowego SPECTROMAXX, kto-
ry charakteryzuje sie wysokq precyzjq i doktadnosciq
pomiaréw, co jest kluczowe w przemysle metalurgicznym
i odlewniczym. Chcielibysmy zaprezentowac jego wysokq
doktadnosc i precyzje przy jednoczesnym skréceniu czasu
analizy, o czym mozna sie przekona¢ testujqc prezento-
wany przez nas spektrometr SPECTROMAXx - méwi Ewe-
lina Wnuk, kierownik biura w firmie Spectro Poland.
- Nasze stoisko E-33 bedzie miejscem, gdzie podczas in-
dywidualnej prezentacji przedstawimy dziatanie spektro-
metru, a takze przeprowadzimy analize dostarczonych
prébek. Dzieki temu uczestnicy wydarzenia bedq mieli
okazje osobiscie przekonac sie o wysokiej doktadnosci,
szybkosci oraz niezawodnosci spektrometru w praktyce.

- Przede wszystkim zalezy nam na dalszej budowie swia-
domosci zréwnowazonego rozwoju. Nasza firma podjeta
Jjuz dziatania wprowadzajqce strategie ESG i to bedziemy
podkreslaé. Rozpoczelismy proces liczenia Sladu weglowe-
go, Zeby skutecznie nim zarzqdzac, doprowadzajqc do ze-
roemisyjnosci w 2030 r. - méwi Katarzyna Bernaciak,
Dyrektor Sprzedazy w firmie ZGM Zebiec S.A. - W ofer-
cie spétki znajdujq sie produkty z obnizonq emisjq. Dla
branzy odlewniczej sq to mieszanki bentonitowe ACTIVE
ECOiACTIVE ECO PLUS, ktdre poza ograniczeniem emisji
szkodliwych substancji organicznych, zmniejszajq zuzycie
mieszanek (co obniza koszty produkcji), poprawiajq jakos¢
powierzchni odlewéw i ptynnos$¢ masy formierskiej oraz
usprawniajq proces wybijania odlewéw. Trzeba jednak
zaznaczyd, ze w dalszym ciggu produkty tradycyjne znaj-
dujg zastosowanie na rynku polskim i zagranicznym, cho-
ciaz powoli przemyst przekonuje sie takze do nowych roz-
wiqzan i produktow. MM



PIECE PROZNIOWE

Firma AMP zaprezentuje na targach Metal uniwersalny piec prézniowy Quantum OQ typ
HVF(0Q)-1 do precyzyjnego naweglania z hartowaniem w oleju lub gazie obojetnym.

Dane techniczne

* przestrzen robocza — 250x250x400 mm,

* masa wsadu - 70 kg brutto,

* temperatura procesu - 1280°C,

* proznia robocza - zakres 10 mbar,

 hartowanie w oleju lub chlodzenie w gazie
obojetnym w przedsionku hartowniczym nad
lustrem oleju z wymuszonym obiegiem gazu
obojetnego,

 odpuszczanie jasne,

* obrébka beztlenowa,

* azotowanie w opcji.

Zalety naweglania cieklymi
weglowodorami Piro-Carb

1. Opatentowana formuta naweglania

P.406508.

2. Latwo dostepny $rodek naweglajacy.

3. Ekonomiczny $rodek i proces naweglania.

4. Czysty proces bez wydzielin.

5. Niskie koszty konserwacji i remontéw.

6. Zuzycie srodka ponizej 5% w stosunku do
naweglania atmosferycznego i <3% w stosun-
ku do naweglania prézniowego na bazie ace-
tylenu, propanu lub etylenu.

Ochrona Srodowiska i bezpieczenstwo

1. Proces bez emisji CO,.

2. Zredukowana ilo§¢ odpadéw o 90%.

3. Bezpieczny proces bez zagrozen wybuchem.

4. Brak stref Ex i wymogdow ATEX.

5. Atmosfera nie wymaga uktadow
dopalania.

6. Instalacja pieca bez uktadu
odciggu spalin i gazow.

Obsluga i eksploatacja

1. Intuicyjny interfejs komunikacyjny.

2. Obstuga poprzez sie¢ Ethernet.

3. Oprogramowanie do symulacji procesu.

4. Dostepne liczniki energii i godzin pracy.

5. System rejestracji parametréw procesu.

6. Zgodnos$¢ z normami AMS, BAC, GE itd.
Firma AMP zostala powotana w 2004 r. przez

do$wiadczonych inzynieréw z branzy obrobki
cieplno-chemicznej.

Do$wiadczenie wspotwla-

dcicieli siega 1995 1., a wiec wynosi ono ponad
25 lat! Spotka do dzi$ jest w 100% polskim pod-
miotem gospodarczym o silnych fundamentach
technicznych i finansowych. Dzieki do$wiadcze-
niu i kreatywnemu podejsciu do zagadnien pro-

e-mail: info@amphtt.com
www.amphtt.com.pl

Prezentacje Targowe 1 1

Uniwersalny piec prézniowy Quantum 0Q

ceséw termicznych zo-
stato wdrozonych
wiele innowacyjnych
rozwigzan  proceso-
wych i produktowych
chronionych patenta-
mi polskimi i miedzy-
narodowymi. W naszym dziataniu cel i dobro
klienta stawiane jest na pierwszym miejscu.

AMP Sp. z o.0.

ul. Dgbrowskiego 41B/203
65-021 Zielona Goéra

tel.: 68 382 26 44
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ODLEWNICTWO

ZGM Zebiec S.A. to czolowy polski
producent mineraléw z 70-letnim do-
Swiadczeniem na rynku. Aktualna
oferta spolki podzielona jest na trzy
glowne filary: mineraly, ekologiczne
kotly i wyroby metalowe.

Jako lider w produkcji surowcéw dla

odlewnictwa firma ZGM Zebiec S.A. oferuje:
Bentonity odlewnicze, ktére sa uzywane

do wyrobu syntetycznych mas formierskich:

* Bentonit Specjal,

* Bentonit Specjal Plus.

Mieszanki bentonitowe, ktére sktadajg sie
zbentonituino$nikaweglabtyszczacego. W za-
leznosci od indywidualnych potrzeb odbior-
cow dobierane i produkowane sg mieszanki
o zroznicowanych udziatach komponentéw.

Wedlug rodzaju uzytych nos$nikéw wegla
blyszczacego wyrdznia sie m.in.

* Mieszanki Bentonitowe STANDARD,

* Mieszanki Bentonitowe ACTIVE,

» Mieszanki Bentonitowe ACTIVE ECO.

Piaski powleczone Zywicq stosowane do
wykonywania na gorgco rdzeni i form sko-
rupowych. Maja one doskonate wtasciwo-
$ci pltyniecia, umozliwiajac doktadne wypel-

nienie wneki rdzennicy. Spétka oferuje cala

game piaskdw powleczonych o parametrach

uzaleznionych od wymagan kontrahentow.

Koagulator Zuzla stuzacy do wigzania
zuzla odlewniczego na powierzchni kapieli
metalowej, ktéry utatwia skuteczne jego $cia-

gniecie z powierzchni metalu.

Zebiec, oprocz surowcéw mineralnych, spe-
cjalizuje sie réwniez w produkcji konstrukeji
stalowych niezbednych w procesie odlewnic-

twa. Sg to m.in.

Szablony do piecow odlewniczych
(JUNKER, MELTPAC i in.) stuzace do wykona-
nia wylozen materiatu ogniotrwatego. Wyko-
nane sa z blach o grubosci 2-12 mm i $redni-
cach 300-1500 mm o réznych wysokoS$ciach.

Skrzynki formierskie do wykonania form

odlewniczych wg wytycznych odbiorcy.

Zebiec S.A. stale dba o rozwdj zaplecza
badawczego i technologicznego oraz wspot-
pracuje z instytucjami badawczymi i o$rod-
kami naukowymi. Produkty oferowane przez
Spotke przed wdrozeniem na rynek sa podda-
wane testom sprawdzajacym jakos¢ i przydat-
no$¢ w procesie produkcyjnym kontrahentéw.
Wdrozenia w odlewniach prowadzone sa pod
Scista kontrola specjalistow.

Zaklady Go6rniczo-Metalowe ,ZEBIEC”
w Zebcu Spéltka Akcyjna

27-200 Starachowice E
tel.: 41 27 67 400

e-mail: zebiec@zebiec.pl
www.zebiec.pl
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O ekologii i nowych technologiach na seminarium Foundry Goes Green

Najnowsze rozwigzania z zakresu sztucznej inteligencji w branzy odlewni-
czej, aktualne trendy w przemysle i sposoby redukji CO, czy prawidiowe
pomiary temperatury w procesach obrébki cieplnej to przyktadowe te-
maty, jakie omawiane beda podczas tegorocznego seminarium Foundry
Goes Green. Wystgpienia fachowcow odbeda sie w ramach Przemystowe;j
Jesieni w Targach Kielce, ktora odbedzie si¢ 24—-25 wrzesnia br.

— Duze zainteresowanie seminarium Foundry Goes Green podczas ostatniej
edycji targow Metal sprawito, ze w tym roku odbywac sie ono bedzie przez
dwa dni trwania imprezy — méwi dyrektor projektu, Piotr Pawelec.

Eksperciz branzy omawiac bedg tematy zwigzane z ekologicznymi aspek-
tami przemystu odlewniczego, z nowoczesnymi technologiami wykorzysty-
wanymi w sektorze metalurgicznym i z aktualnymi trendami z tego sektora.
Skierowane do prezeséw, dyrektoréw odlewni oraz szeféw dziatéw rozwoju
i technologii wydarzenie jest jednym z wiodacych punktéw programu Mie-
dzynarodowych Targéw Technologii dla Odlewnictwa Metal i odbywajgcych
sie rownolegle z nimi targéw Heat Treatment, Recykling, Aluminium & Non-
fermet oraz Control-Tech.

Program seminarium obejmuje prezentacje dotyczace petnej cyfryza-
cji procesow produkeyjnych kluczowych dla Przemystu 4.0, poprawnych po-
miarow temperatury, ktore sg kluczem do wysokiej jakosci proceséw w ob-
robce cieplnej, technologii wentylacji i bezpieczenstwa oraz najnowszych
rozwigzan z zakresu sztucznej inteligencji w odlewnictwie. W trakcie targow

Metal zostanie zaprezentowany system Smart
Quality dla zeliwa i ciSnieniowki, wykorzystuja-
cy sztuczng inteligencje do optymalizacji proce-
sow produkcyjnych.

— Podczas seminarium uczestnicy bedq mieli
okazje zapoznac sie z innowacyjnymi rozwigzaniami w zakresie odlewnictwa,
ktére nie tylko przyczyniajq sie do ochrony srodowiska, ale réwniez sq opta-
calne ekonomicznie. Wsrod prelegentéw znajdq sie przedstawiciele firm do-
starczajgcych nowoczesne technologie, jak rowniez instytucji finansowych,
ktére przedstawiq mozliwosci finansowania transformacji zaktadéw odlew-
niczych — dodaje Piotr Pawelec.

Gtownym celem seminarium jest promowanie technologii, ktére umoz-
liwiajg redukcje emisji CO, i zmniejszenie zuzycia energii w procesach od-
lewniczych. Wdrazanie bardziej ekologicznych rozwigzan jest niezbedne dla
branzy odlewniczej, znanej z wysokiej energochtonnosci i emisyjnosci, co
réwniez przynosi oszczednosci finansowe dla firm. Wydarzenie to stwarza
doskonata okazje do nawigzania wartosciowych kontaktow biznesowych,
wymiany doswiadczen oraz do poznania najnowszych trendéw i innowacji
w branzy odlewniczej. &

Hrinanum
- Foundry
Goes Green

Branzowe seminaria

w trakcie targow
Control-Tech

Dwa seminaria poswiecone tematom dotyczacym pomiaréw uziarnie-
nia w kontroli procesu produkcyjnego i przygotowania préby statej do
dalszych analiz dla zapewnienia jakosci gotowego produktu, przygoto-
wata firma Atestdla uczestnikow targow Control-Tech. Obaspotkaniasg
bezptatne i odbeda sie pierwszego dnia targéw, tj. 24 wrzesnia
o godzinie 10:30.

Seminarium ,Pomiar uziarnienia w kontroli procesu produkcyjnego”
24.09.2024r. godzina: 10:30

Prowadzacy: Jan Kula — specjalista ds. uziarnienia oraz Ewelina Szyman-
ska —specjalistka ds. sprzetu laboratoryjnego. taczny czas seminarium: 2:30
Dla kogo?

Jesli w procesie produkcyjnym uzywasz rozmaitych surowcow, z ktorych
otrzymywane sg materiaty w roznych stanach skupienia (proszki, granula-
ty, wtdkna, zawiesiny, emulsje, a takze aerozole), to w zaleznosci od ksztattu
i wielkosci czgstek zachowuja sie one w rézny sposdb w wyniku odmiennych
wtasciwosci fizycznych.

Warto wiedzie¢, ze ksztatt i wielkos¢ czgstek ma wptyw na jakos¢
produktu koncowego. Biorgc udziat w seminarium, dowiesz sie, w jaki
sposdb mozesz kontrolowac te czynniki i poznasz wiecej mozliwosci po-
miaru wielkosci i ksztattu czastek.

Szczegdtowy plan seminarium:

* Charakterystyka czastek

* Analiza sitowa

* Dyfrakcja laserowa

* Dynamiczna analiza obrazu

* Ekstynkcja ultradZzwiekowa

* Dynamiczne rozproszenie $wiatta

* Przyktadowe pomiary z wykorzystaniem dyfraktometru
laserowego HELOS

Seminarium ,Przygotowanie proby statej do dalszych analiz dla zapew-
nienia jakosci gotowego produktu”
24.09.2024r. godz. 10:30
Prowadzacy: Krzysztof Kula — specjalista ds. mtynow laboratoryjnych
w firmie ATEST. taczny czas seminarium: 1:00
Dla kogo?
Zastanawiasz sie jak rozdrobni¢ prébe, aby przeanalizowad badany materiat
oraz ile materiatu bedziesz potrzebowac do mielenia? Chcac poznaé poszcze-
golne kroki, jakie nalezy wykonac¢, aby otrzymac rzetelne wyniki? Wystarczy
wzig¢ udziat w branzowym seminarium, podczas ktérego otrzymasz odpo-
wiedzi na powyzsze pytania.

0Ogodlny sposob postepowania niewiele sie zmienia, lecz szczegdtowe
kroki zalezg od specyfiki proby i rodzaju prowadzonych analiz. Nowocze-
sne metody analityczne precyzyjnie okreslajg zawartos¢ wilgoci, sktad
pierwiastkowy i inne parametry chemiczne oraz fizyczne. Zazwyczaj nie-
wielka préba uzywana jest do analizy i co jest kluczowe — musi byc¢ repre-
zentatywna do partii produkcyjnej lub otrzymanego materiatu wejsciowego.
Szczegotowy plan seminarium:
» Zasady prawidtowego przygotowania proby laboratoryjnej
* Wstepne rozdrabnianie
* Rozdziat préby
* Mielenie koricowe
Organizatorem obu wydarzen jest firma Atest — producent i dostawca sprze-
tu laboratoryjnego. Powstata w 1994 r. firma zaczynata od naprawy sprze-
tu pomiarowego, by pod koniec lat 90. rozpoczg¢ wspdtprace z wiodgcymi
producentami sprzetu laboratoryjnego. B
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