E:IT PRiIiPADOVA STUDIA
] AUTOMATIZACIA - 2023

by CIIr2co

KLIENT - STROJARSKA VYROBA

Automatickeé ofukovanie
obrobkov naobrabacom
zariadeni

Zavod strojarskej vyroby je prevadzkou s dlhoroCnou tradiciou v strojarskom
priemysle. Patri medzi najvacsich europskych vyrobcov nizkonapatovych
asynchrénnych elektromotorov. CEIT pre zavod navrhol a dodal automatizované

rieSenie, ktoré odstranilo zdravotne rizikovy manualny pracovny ukon.

VYCHODISKOVA SITUACIA

Pocas vyroby obrobkov na CNC zariadeniach su produkty
Casto pokryté trieskami, prachom a inymi necistotami, ktore
ovplyviuju vyslednu kvalitu obrobkov a sp6sobuju moznost

reklamacii.

Ako posledny pracovny ukon obrabania na zariadeni ELMAG
preto prebiehalo ruc¢né ofukovanie hotovych obrobkov

stlacenym vzduchom, ktoré vykonaval pracovnik obsluhujuci

zariadenie. Akusticka kamera - manualne ofukovanie pred
nasadenim rieSenia

Akustické meranie a analyza hluku preukazali, Ze pri takomto
manualnom ofukovani dosiahla hladina hlu¢nosti, ktorej boli
pracovnici vystaveni, kriticki hodnotu.

PRECO BOLA AUTOMATIZACIA NEVYHNUTNA

BEZPECNOST PRACE KVALITA OBROBKOV ERGONOMIA

Hladina hluku, ktorej bola obsluha Triesky a necistoty na povrchu zvySovali ~ Opakovana ru¢na manipulacia a
vystavena, prekracovala akénu hranicu riziko chyb a naslednych reklamécii. ofukovanie zbytocne zataZovali
85 dB. pracovnika.

HLUCNOST — PRED CIEL PROJEKTU

93,9-96 . <85

LAeqg* — expozicia obsluhy zariadenia Znizenie hlu¢nosti a manipulacie s obrobkami




RIESENIE & VYSLEDOK EEIT
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B NAVRH CEIT - ZARIADENIE AF-02

Automatizované ofukovacie zariadenie AF-
02

Navrhnutym rieSenim bol vyvoj a vyroba automatizovaného ofukovacieho zariadenia

AF-02, ktoré je priamo implementovane na vystupe obrabacieho zariadenia ELMAG.

Konstrukény navrh AF-02 integrovany na vystupe linky 3D MODEL
~— KOMPONENTY RIESENIA ~— PRINCIPFUNGOVANIA
= Vzduchoveé trysky so smerovym nastavenim o Po ukon¢eni procesu obrabania dochadza k

o automatickému ofukovaniu produktu.
M Riadiacajednotka(PLC) s ovladacim panelom pre

nastavenie jednotlivych cyklov ofukovania e PLC jednotka spusti ofuk jednotlivych trysiek na
) . ) . . zaklade polohy produktu a miesta potreby

= Senzory pritomnosti produktu, ktoré spustia ofuk pri oftknutia

pritomnosti obrobku '

Obrobok opust iadenie Cisty do dalSieh
= Bezpecnostné prvky ako senzory otvorenia krytu e robo olpus azariadenie c1sty do daisieho
. . procesu vyroby.
zariadenia

*LAeq — ekvivalentna hladina akustického tlaku, vyjadruje priemernu expoziciu hluku pocas pracovnej operéacie.



