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Especificaciones




Especificaciones

Modeo RTX-0605-A
Detectores Con detector de redondez [ Con detector de rugosidad (opcional)
Método de deteccion Inductancia diferencial
Intervalo de Medicion +400 pm, £40 um, £3.6 um
Fuerza de Medicion*" Metodo de cambio Manual N/A
Configuracion de valores 10mN+30% 30 mN+30 % 50 mN+30 % (178-396-2): 0.75 mN  (178-397-2): 4 mN
Angulo de inclinacion del palpador Métqdo de_cambio Manual - /A
Configuracién de valores 0°, 10° (Reconocimiento automatico) 0°
Prevencion de colisiones Mediante detector (eje Zy X)
Restriccion de accidentes de recorrido (prevencion de caidas) Ajuste manual (-400 um - 0 pm) N/A
Altura méxima de palpacién / Peso de carga 550 mm/60 kg
Digmetro Exterior AAnngguu‘(lf ddeel‘p’)ziaI:JF)a?ido()rrW()O“':OO _%332080%% 0-2302.7mm
Intervalo de didmetro Didmetro Interior Aﬁg%%gle:)gﬁj‘ggg?qg g 18 ?zgi?zmr?m 2153 -0409.3 mm
de palpado*? Funcién de medicion continua de Angulo del palpador 0°: @ 7 - 66 mm 10-5913
Intervalo de Diametro Exterior/ Interior Angulo del palpador 10°: @ 7 - 94 mm g g21.5mm
Medicion mfeetﬂgrén de superficie superior / 0-2358mm 0-2358 mm
Didmetro maximo de la pieza de trabajo © 680 mm
Profundidad maxima de palpacion*? g7 rgrgzgrlanﬁZ"S.ZPTO%HPJ%:Q%?S%PET%%SFS mm 212% %% S%I%mttrr% ‘mteerrlgrigzzg rgrrr%;;gffhjgglggg i‘rrwlffeerrigrr : g(()) m
- @ 28 mm < Didmetro Interior: Profundidad inferior a 115 mm
Momento de inercia maximo 1.9 kgm’
Error de Intervalo de ajuste de centrado +5 mm
centrado Intervalo de ajuste de nivelacién +1°
Posicionamiento Durante el funcionamiento del CNC: Méx. 30 rpm
Ee 6 ' 2-30rpm ' 0.01 - 2 rpm . "
| | Al medir (Configuraciones de velocidad de rotacion par% ROUNDPAK: 2, 4, 6, 10, 20y 30 rpm) (Caelgg;?](i%yyc‘g 32 Olgggg ;g}ﬁg%a'cgg?ﬁgfrg O?gm%ﬂﬁg&% de
ée!gﬁ%id = Fioz Posicionamiento During CNC operation: Max. 100 mm/s During remote box operation: Max. 40 mm/s (with J/S SLOW ON: 1.5 mm/s)
J Al medir 0.1 -5 mm/s (Ajustes de velocidad para ROUNDPAK: 0.1, 0.2, 0.5, 1, 2, y 5 mm/s)
FeX * Posicionamiento Durante el funcionamiento del CNC: Max. 100 mmy/s Durante el funcionamiento de la caja remota: Max. 40 mm/s (con J/S SLOW ON: 1.5 mm/s)
Al medir 0.1 -5 mm/s (Ajustes de velocidad para ROUNDPAK: 0.1, 0.2, 0.5, 1, 2, y 5 mmVs)
Error rotacional Direccién Radial (0.02 + 3.5H/10000) pm  H: Altura de medicién (mm) \ -
Direccion Axial (0.02 + 3.5R/10000) pm R Radio de palpacién (mm) \ —
Intervalo de la Angostura 0.1 um/100 mm
Rectitud del eje Z** Intervalo de la Amplitud 0.25 um/550 mm
Rectitud del eje X 0.7 pm/150 mm
Paralelismo entre el eje de rotacion y el eje Z 1.2 pm/550 mm
Perpendicularidad entre el eje de rotacion y el eje X 2.0 pm/150 mm
Error de Error E!e z +(1.5+0.03L) um L Measurement length (mm) —
movimiento Ele X i
e 6 _ Direccion rad\a!: Rz0.10 pm*>
. . Direccién axial: Rz0.10 pm+¢
Ruido de recorrido feZ — RZ0.10 pme’
Eje X - Rz0.10 pm+#
Error de medicion de didmetro*® +(3+0.03D) um  D: Diferencia de didmetro con instrumento de calibracion (mm)
Eje 6 +0.15°
Error de w0 LEjeS ZIX +2 um
[PESHEREIENS Eje S (Eje de deslizamiento motorizado) +10 ym
Puntos de muestreo de medicion Méx. 14400 puntos
Bxactitud garantizada \Tempe_ratura / humedad 20 °C£1 °C/20 %RH - 80 %RH (sin condensacién)
| Variacion de temperatura 2°C/8h
ggg%‘ec;ggi?n Vibracion Menos de 10 Hz: Amplitud inferior a 2 pm (P-P) 10 Hz - 20 Hz: Aceleracion inferior a 0.004 m/s? (0.4 Gal)
Presion del aire 0.4 MPa
Consumo de aire 40 Umin (estado estandar) (80 L/min o mas como fuente de aire)
Temperatura y humedad del entorno de instalacion*! 20 °C+5 °C/20 %RH - 80 %RH (sin condensacién)
Temperatura y humedad de funcionamiento garantizadas 5 °C - 40 °C /20 %RH - 80 %RH (sin condensacion)
Unidad Principal 990 kg (incluido aislador de vibraciones)
Detectores 120g [ 160 g (incluido el adaptador del detector de rugosidad)
Peso
Controlador 28kg
Purificador de aire 7kg
Interfaz de comunicacion USB
Fuente de alimentacion AC100 V- 120V, 200V - 240 V (£10 %), 50/60 Hz
Consumo de energia 500 W (Excluyendo PC, impresora, etc.)

*1Los vraf\ores de fuerza de medicion cuando se monta un detector de redondez son especificaciones para la méquina de medicion en posicion perpendicular y con una aguja esténdar inclinada a 10 °. Los valores de fuerza de medicion cuando se monta un detector de rugosidad son especificaciones para la maguina de medicion en [a posicion de medicion de la
superficie superior.

*2 Los valores indicados son especificaciones cuando el palpador estandar 12AAV342 se usa junto con un detector de redondez y el palpadora esténdar 12AACT31se usa con un detector de rugosidad.

*3 ejes Xy Z pueden moverse simulténeamente.

*4 Garantizado en [a parte superior del eje del deslizador.

*5 Esta especificacion se aplica cuando el hemisferio de referencia se mide en las siguientes condiciones utiizando un detector de rugosidad y un palpador estandar (2 um, 60°) Posicion de medicion: Superficie exterior perpendicular (centro), Altura de medicion H=67 mm, Velocidad de medicion 0.5 mms, Paso de muestrea 0.5 um, Fltro gaussiano, A c0.8 mm, As2.5 pm

*6 Esta especificacion se aplica cuando se mide un plano dptico en las siguientes condiciones utilizando un detector de rugosidad y un palpador estandar (2 um, 60°) Posicion de medicion: superficie superior, radio de palpacion R=25 mm, Velocidad de medicion 0.5 mmys, Paso de muestreo 0.5 pm, Fitro gaussiano, A c0.8 mm, A 2.5 um

*7 Esta especificacion se aplica cuando se mide un plano optico en las siguientes condiciones utlizando un detector de rugosidad!y un palpador esténdar (2 um, 60°) Posicion de medicion: Superficie exterior perpendicular (superior), punto de nicio de medicion H=75 mm, Velocidad de medicion 0.5 mmys, Paso de muestreo 0.5 pm, Fiftro gaussiano, A c0.8 mm, A s2.5 um

*8 Esta especificacion se aplica cuando se mide un plano optico en las siguientes condiciones utilizando n detector de rugosidad y un palpador esténdar (2 um, 60°) Posicion de medicion: Superficie superior, Punto de inicio de medicion R=0 mm, Velocidad de medicion 0.5 mms, Paso de muestreo 0.5 um, Fiftro gaussiano, A c0.8mm, A s2.5 um

*9 Para cambiar [a posicion del detector / soporte del detector es necesario volver a calibrar a medicion del didmetro.

*10 Diferendia entre el valor e la instruccion de movimiento y el mostrado por ROUNDPAK.

*11 Una vez que se excede el intervalo de temperatura del entorno de instalacion, es posible que no se cumpla con la exactitud especificada incluso si la temperatura vuelve a estar dentro del intervalo de temperatura de exactitud garantiza

Condiciones recomendadas para la medicion de la rugosidad superficial curvilinea

La siguiente tabla muestra las condiciones recomendadas para medir la rugosidad de la superficie curvilinea. ‘ > » ‘ » )
v Intervalo recomendado para satisfacer las condiciones de medicion de rugosidad superficial curvilinea  —: Intervalo que no satisfaré las condiciones de medicion de rugosidad superficial curvilinea

¢[mm] s [um] Radio de palpacion: R [mm]
0.5< R <57 57<R<114 114< R <179
0.08 25 v _ —
0.25 25 v — —
0.8 25 v — — .
235 285 s : ; Video disponible aqui

Nota: El radio de palpacion es maximo cuando la maquina de medicion se encuentra en la posicion de medicion de la superficie superior.



Dimensiones externas
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Maquina de Medicion por Coordenadas ~ Sistemnas de Medicion por Vision Medicién de Forma Medicién Optica
Cualquiera que sea su desafio de medicion, Mitutoyo
le apoya desde el principio hasta el final.

Mitutoyo no es s6lo un fabricante de instrumentos de
medicion de alta calidad, también ofrece soporte calificado
para alargar la vida Util del equipo, respaldado por servicios

E i ! integrales.que aseguran que su personal puede hacer el mejor
uso de la inversion.

Instrumentos de Medicién y

Sistemas de Sensores Equipos de Dureza e
Administracion de Datos ) . SNy ) :
Ademas de los servicios de calibracién y reparacion, Mitutoyo
ofrece capacitacion en productos y metrologia, asi como
soporte [T para el sofisticado software utilizado en nuestra
moderna tecnologia de medicién. También podemos disefar,
construir, probar y entregar soluciones de medicién a medida

del cliente.

o

Mitutoyo

Mitutoyo Mexicana SA de CV

Al exportar o re-exportar cualquiera de nuestros productos usted puede cometer alguna accién que directa o indirectamente Industria Eléctrica No. 15
viole cualquier ley o regulacion de Japon, de nuestro pais o de cualquier tratado internacional. Por favor constltenos antes, si .
desea trasladar nuestros productos a cualquier otro pais. Parque Industrial
Naucalpan de Judrez, estado de México
Nota: Toda la informacion respecto a nuestros productos y en particular las ilustraciones, dibujos, datos de dimensiones y de desempeno contenidos en CP 53370
este folleto, asi como los datos técnicos, deben considerarse como valores promedio. Por lo tanto, nos reservamos el derecho de hacer cambios a los Tel.: (01 55) 53125612

disefios, dimensiones y pesos correspondientes )
| proyectos@mitutoyo.com.mx |

www.mitutoyo.com.mx






