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I Kesim Oncesi On Hazirhik

|1. Hazirhk ve Tezgah Duzeni:

- Kullanacaginiz kesim makinesi (mermer veya cam kesim makineleri olabilir) mutlaka
programlanabilir yapida olmali ve kesici aparatlar porselene uygun olmalidir.

- Calisma tezgahiniz tamamen duz ve terazide olmalidir.

- Onceki islerden kalan toz, pislik veya puruzler isleme baslamadan 6nce tamamen
temizlenmelidir.

- Porselen hassas bir malzeme oldugu icin titresimden kaynakli ¢catlaklari onlemek adina
plakayi tezgaha bosluksuz sekilde, cok saglam sabitlemeniz gerekir.

|1. Kesim Oncesi: “i¢ Gerilimi Alma:

NG STONE porselen plaklari Uretim igin kesim yapmadan once, plakanin i¢c gerilimini
gidermek icin plakanin tum kenarlarindan en az 2 cm kesilmesi dnemlidir.

- Once uzun kenarlar sonra kisa kenarlar ve her biri ayni yonde olacak sekilde i¢ gerilim
alinmalidir.

0 Dikkat: Stresi alinmamis karolarda kesim esnasinda ¢atlama ve kopma riski artmaktadir.
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I Kesim Onerileri

|3. Standart Makine (Képru Kesim) Kullanimi:

- Diskin titrememesi icin "flans" (sabitleyici) takmaniz 6nerilir ve diskin kdérlesmemis olmasina
dikkat edilmelidir.

- Kesim hiziniisin en basinda (ilk 20 cm) ve en sonunda (son 20 cm) normal hizin yarisina
dusuran.

- DUz kesim yaparken islemi duraklatmayin, bir kerede kesip bitirin. Diskin asiri Isinmmamasi
icin maksimum seviyede su akisi saglayin ve suyu dogrudan kesilen noktaya puskudrtin.

- Kesici disk, plakanin altindan 1 mm tasacak kadar derine inmelidir (Ornegin plaka 12 mm ise,
disk 13 mm derinlige ayarlanmalidir).

- Makinenin inis hizi malzemeye sert bir baski yapacak kadar hizli olmamalidir.

Yari hiz Yari hiz
>

Kalinhk Diiz Kesim Hizi (m/dak) 45° Aci Hizi (m/dak) @ Disk (cm) Rpm

12 mm / 12+ 2 1 35-40 2200
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I Kesim Onerileri

Kesim Sirasi

1. Karonun dis kenarlarindan stres alinarak kesim islemine baslanir.
2. Plakanin nihai boyutlandirma islemi yapilir.

3. Evye, ocak vb. yeri acma (bosaltma) islemi yapilr.
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I Kesim Onerileri

|4. Waterjet (Su Jeti) Kullanimi:

- Karmaslik ve ince detayli kesimler icin uygundur.

- Su basinci ve kullanilacak kum (asindiricl) miktari makineye dogru girilmeli ve asil parcadan
once ufak bir numunede test edilmelidir.

- Kesim kafasl, harekete malzemenin disindaki bosluktan baslamali ve kesimi bitirdiginde
yine plakanin disina ¢ikarak durmahdir.

Kesim Sirasi

.............................................................................................................................

1. Karonun dis kenarlarindan stres alinarak kesim islemine baslanir.
2. Plakanin nihai boyutlandirma islemi yapilir.

3. Evye, ocak vb. yeri acma (bosaltma) islemi yapilr.

Delme Baslangici Basinci

Kalinhk

Basing (Bar)

ilerleme Hizi (mm/dk)

Kesim Asindirici

(bar)

12mm/12+

3600

500

400 (gram/dk)

2200
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|5. Evye ve Ocak Yeri Acma (Bosaltma islemleri):

0 Dikkat: Delme islemini kdseden baslatmayiniz. Delme noktasi koselerden uzakta secilmeli
ve kesim uygun yonlendirme ile tamamlanmalidir. Bu yontem, kose hasarini onleyerek
optimum kesim kalitesi saglar.

Plaka icerisinde yapilacak bosaltma islemlerinde malzemenin Kkirilma riskini ortadan kaldirmak
icin asagidaki prosedur harfiyen uygulanmalidir:

islem Adimi Standart Kural / Uygulama Yéntemi
ilk Delinme ilk giris noktasinda malzeme Uzerinde olusacak termal/mekanik soku
(Piercing) onlemek igin basing dasuk tutulmalidir.
Kesim Baslangi¢ Bosaltma kesimine, net ¢ikarilacak alanin sinirindan degil, gtvenli pay
Noktasi olarak 3 cm igerisinden baslanmalidir.
Kenara Yaklasim iceriden baslanan kesim, aslil kesim ¢izgisine dogrudan dik bir hatta degil,
(Giris) kavisli (yumusak) bir rota cizerek girmelidir.
Kése Dénisleri Koseler kesinlikle dik (90 derece) birakilmamali, gerilimi dagitmak igin
oge Dondgler! minimum 5 mm yarigapinda (R5) kavisli olarak islenmelidir.
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|6. Elde (Manuel) Kesim Yapmak:

- Spiral gibi el aletleriyle kesim yapilabilir ancak uclar kesinlikle elmas olmalidir.

- Islem sirasinda sUrekli su dokulmelidir.

- Kestiginiz ve baski uyguladiginiz noktanin alti tamamen desteklenmis (dolu) olmalidir;
alti bosken kesim yaparsaniz plaka esner ve kirilir.
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