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DYNAMICZNY KONTROLER WAGOWY ELEKTRON-DKW-160

» Urzadzenie dedykowane jest dla wszystkich
produktow zapakowanych, w zakresie
wagowym od 0,1 do 2kg.

» W pelni automatyczny i bezobstugowy
system wazenia produktow.

» Doktadny pomiar, przyjazny interfejs
uzytkownika.

» Automatyczne gromadzenie danych
statystycznych.

» Automatyczny system eliminacji
produktu niedowazanego lub nadwazonego.

» Waga automatyczna do wewngtrznej
kontroli produktéw w procesie
produkcyjnym bez legalizacji.

SPECYFIKACJA

Model ELEKTRON-DKW-160
Maksymalna predkos¢ 60m / min
Dokladnosé¢ wagi +0,1g

Szerokos¢ taSmy przenosnika 160 mm

Wysokos¢ taSmy przenosnika 750 + 50 mm
Maksymalna dlugos¢ produktu 200 mm
Maksymalna szerokos$¢ produktu 150 mm

Alarm Sygnalizacja optyczno - akustyczna
Separacja dmuchawa

Zasilacz 230V AC/50 HZ

ZASTOSOWANIE

Dynamiczne kontrolery wagowe znajduja swoje zastosowanie w wielu gateziach przemystu spozywczego
oraz chemicznego. Urzadzenia te dedykowane sg dla wszystkich produktow zapakowanych, takich jak:

* kosmetyki - kremy, maski, peelingi itp.,

* §rodki czystosci - ptyn do naczyn, proszek do prania, kapsutki do zmywarki

* mi¢so, wedliny, ryby, owoce morza - §wieze a takze mrozone,

* warzywa i owoce - $wieze, mrozone oraz przetworzone,

* nabial - mleko, sery, $mietana itp.,

* wyroby piekarnicze i cukiernicze - ciasta, ciastka, babeczki itp.,

* wyroby gotowe - gotowe dania obiadowe np. pierogi itp.,

* wyroby zbozowe i maczne,

* bakalie - mieszaniny gotowe do przemystu cukierniczego i wiele innych.



ZAKRES POMIARU WAGI

5-50g 100 opak/min 0,1g
51-100g 90 opak/min 0,1g
101 -150 g 80 opak/min 02¢g
151-200 g 70 opak/min 0,5¢

Doktadnos¢ pomiaru zalezy od uzytkownika oraz od ustawionej predkosci, masy i objetosci produktu
wazonego. Zaktocenia doktadno$ci moze powodowac nawet odczuwalny ruch powietrza (tzw. przeciag).
Kontroler wagowy ELEKTRON-DKW-160 moze zosta¢ wyposazony w automatyczny separator
produktow nadwazonych jak i produktoéw niedowazonych. Na panelu sterowania pomimo archiwizacji
pamieci, na biezagco bedzie widoczna ilo$¢ produktow poprawnych i odrzuconych. Dla separatora
koniecznie nalezy zachowac odstep migdzy produktami stanowigce dtugos¢ platformy wazenia + 20%.

GLOWNE CECHY

* ptynna regulacja predkosci,

* panel sterowania LCD,

» multi-funkcjonalna obstuga (wszystkie funkcje zobrazowane w postaci ikon),
* system oparty na technice DSP,

* inteligentny system zarzadzania z pamigcia,

» wysoka doktadno$¢ wazenia w zakresie wagi od 0,1 - 2kg,

* konstrukcja ze stali SUS304.
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